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70 {E1MIE QUAND LES USINES PASSENT AU VERT

T

o

o

| Bepeameption.

| Les programmes
| de recherche des
| laboratoires se

| focalisent sur

i les bioproduits

! issus de matidres
| premires

! renouvelables

i végbtales.

otre secteur subit
un enchérissement
brutal et trés fort
de ses colits de pro-
duction. ils dou-
blent oy triplent dans certains cas»,
souleve Paul-Joél Derian, le directeur
de Ia R&D chez Rhodia. Ce constat
I'améne comme tous les chimistes &
repenser la chaine de matiéres pre-
miéres de leurs produits. En ligne de
mire: Vélaboration de matériaux
innovants et pius respectueux de Fen-
vironnement, en paralléie de la
conception de process générant moins

de déchets et consommant moins de
ressources naturelles et d'énergie. Ces
défis relévent de ce gue certains appel-
lent la «chimie verte » ou durable.
«Du coté des secteurs utilisateurs,
nous constatons une demande crois-
sante pour deg matériaux biosourcés
et, dans ane moindre mesure, pour
des polymeéres biodégrabless, rap-
porte le professeur Luc Avérous, le
directeur du Laboratoire d'ingénierie
des polymeéres pour les hautes tech-
nologies, de Strasbourg (Bas-Rhin).
« A I'image du marché des tensio-
actifs ot les produits biosourcés sont

déja répandus, celui des intermédiai-
res chimigues (comme {'acide succi-
nigue ou U'épichlorhydrine), utilisés
notamment dans les peintures, lubri-
fiants et solvants, s’annonce txés pro-
metieur», cbserve Léonard Beniface,
en charge du département Bioressou-
ces de 'Ademe. Lorganisme a un cer-
tain recul: il gére depuis 1994, des
programmes de recherche sur des
bioproduits issus de matiéres pre-
miéres renouvelables végétales. Clest
un formidable gisement pour le sec-
teur de I'industsie chimigue, d’autant
que des technolegies de fermentation

par des micro-organismes ont été
développées par des géanis comme
Roguette Fréres ou des PME
{MEtabolic EXplorer).

Les grands chimistes ~ Arkema,
Rhodia, Selvay - sont bien avancés
sur ce sujet. « La contrainie environ-
nementale les oblige 4 réfléchir dif-
féremment en abandonnant I'idée
&’éco-efficacité pour I"écoconcep-
tion =, résume le professeur Armand
Lattes, le président de la Fédération
francaise pour les sciences de la chi-
mie. En juiflet, il décernera en asso-
ciation avec I'Union des industries
chimiques (UIC), le prix Pierre Potier.
{Irécompense pour la troisiéme année
consécutive les innovations menées
au service de la chimie verte,

Parmi les précédents lauréats, Solvay
s'est distingué, en 2006, par un pro-
cédé permettant {a valorisation de la
glycérine pour la fabrication propre
et économique de résine époxy et
auttres dérivés utilisables pourla puri-
fication de I'eau et le renforcement
du papier. Cette innovation permet
de réduire la consommation de chiore
et la production de sous-produits
organigues, et d'utiliser des matiéres
preriéres non-toxiques et rencuve-
lables. Elle remplace la production
d'épichlorhydrine classigue, princi-
palement utilisée pour la fabrication
des résines époxy, 4 partir de propy-
léne, un dérivé du pétrote, dontle prix
ne cesse d'angmenter.

Appelé Epicerol, ce procédé validé sur
le site de Tavaux (fura) passera &
I'échelle industrielle en 2009, avec
une premiére unité de production en

Le projet européen Impuise: une nouve
de concevoir la synthese chimigue

A la différence de la plupart
des projets centrés sur les
microréacteurs et les procé-
dés microstructurés, le projet
Impulse (Integrated Multis-
cale Process Units with Locally
Structured Elements} vise a
réalisation de {"intensifica-
tion des procédés & {"échelle
de la macroproduction. ('est~
a-dire le développement de
synthéses dans des canaux
ou des réacteurs de quelques
centaines de microns de dia~
métre.

Doté d'un budget de 17 mil-
lions d’euros sur quatre ans
{(dont 10,5 millions finan~

cés par I'Union eyropéen-

ne}, le programme coordon-

né par le (NRS s'achévera en
février 2009, avec plusieuss
démonstratewrs industriels

a I"échelle pilote. lls conger-
nent la pharmacie (Glaxo-
SmithKline}, ta chimie de
spécialités (Evenik Industries
et Solvent innovation) et les
produits de grande consom-
mation (Procter &Gambie).
«Nous visons une réduction
de 20 4 30% de la consom~
mation énergétique et de
50% des produits secondai-~
res», indique Michael Mat-
iosz, le directeur de V'Ecole
nationale supérieure des in-
dustries chimigues de Nancy.
Parmi les premigres retom-

bées, le remplacement d'un

grocédé batch par un procé-
dé continu intensifié utilisant
des réacteurs micro-structu-
rés chez Solvent Innovation.
Le systeme inferne du dispo-
sitif est constitué de micro-
canaux de 100 4 500mi-
crométres de diamétre qui
aident 3 mieux répartir le
fluide réactif de sorte & amé-
liore les transferts de chaleur,
«Mieux, ces procédés modi-
fieront "'organisation méme
de la production. Elle pourra
alors &tre délocalisée au plus
prés des consommateurs, » De
quoi économiser le transpart
coliteux de matigres chimi-
ques sur les routes, (www,
impulse-project.net). a

Thailande. « Avec ce procédé, nous
remplacerons une matiére premiére
issue du pétrole par un procédé
crganique, gui divisera par dix la
consommation d’eau, réduira les
sous-produits difficitemnent valorisa-
biles, tout en nous faisant gagner de
Pargent s, affirme Clivier Monfort, le
directeur général de Solvay France.

DES DIFFICULTES TECHNIQUES

AVANT LA COMMERCIALISATION
Les chercheurs d’Arkema travaillent
sur les solvants verts, « Nous déve-
ioppons la synthése de diméthyliso-
sorbide A partir du glucose, indique
Deunis Bortzmeyer, le directeur des
Partenariats. Un composé qui a les
mémes propriétés gue I'acétone, mais

dont les moliécules sont suffisam-
ment lourdes pour ne pas &tre vola-
tiles, diminuant ainsi les risques
d’inhalation. » Mais des difficuliés
techniques sont encore A surmonter
avant la commercialisation de ces
produits, Outre le probléme de colts,
les solvants verts réclament une for-
mulation spécifique pour chaque
application, contrairement aux sol-
vants classiquees qui sont polyvaleats,
« Dol la nécessité de recourir 3 un
robot d'aide 4 la formulation et &
Fautomatisation des tests», expli-
que-t-il.

S’engager sur le chemin de la chimie
verte est loin d’étre facile, Ce qui
n'empéche pas la profession de s’y
préparer: « [¥ici 4 2017, la part des
matieres premiéres Suite page 77 =

L'émergence d'une

Hausse de ['énergie et du prix des matidres premiéres, durcisserment réglementaire avec  ‘"application de la directive Reach... Face a ces nouvelles contraintes, l'industrie
- chimigue n'a pas d’autres alternatives que de se mettre au vert.
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#Suitede lapage 71 renocuvelables
dans les approvisionnements passers
de 7 3 15 % », rappelle Philippe
Prudhon, le directeur du département
technique de V'UIC, qui a pris cet
engagement lors des entretiens de
Grenelle. Pour y arriver, les indus-
triels francais poutront s’appuyer suy
l'expertise de lAssociation chimie du
végétal, dont objectif est de favoriser
le développement des intesmédiaires
chimiques biosourcés. Une initiative
lancée le 10 janvier dernier par 'UIC,
le péle de compétitivité Industrie et
Agro-Ressources, commun aux
régions Picardie et Champagne-
Ardenne, Rhodia et le nordiste
Roquette Fréres. Ce dernier, T'un des
leaders européen et mondial dans la
transformation des matiéres agricoles
(blé. mats, pomme de terre, pois} en
amidons et dérivés, produira
d’atlleurs en 2009 de l'acide succini-
que par fermentation dans une unité
pilote, en partenariat avec DSM.

UNE DIMINUTION
DES COUTS DE PRODUCTION
Une mitiative imitée par ARD, le cen-
tre de recherche des coopératives
céréalieres et sucriéres de Cham-
pagne-Ardenne, ¢t DNP Green
Technology. Ensemble, ils viennent
de créer lewr joint-venture Bio-Amber
pour construire une usine prototvpe
de production d’acide succinique 3
partir de betterave, blé, mais ou canne
& sucre, « Notre usine pilote, d'un
cotit de zomillions d'euros, disposera
d'une capacité de plusieurs milliers
de tonnes par an sur le site de
Pomacle-Bazancourt, dans la
Marne», souligne Patrick Piot, le
directeur général de Bio-Amber. Cette
unité a pour but de valider 1a techno-
logie & échelle industrielle, avant la
vente de licences prévue pour 2010~
2011, La PME se positionne ainsi non
pas comme concurrente des indus-
triels de la chimie, mais cormme leur
partenaire auxquels efle compte ven-
(lre sa technologie de fermentation.
« piotre technologie permet dutliser
indiftéremnment le glyeérol, le saccha-
Fose ou le ;lmos{ ce (Ui garantit une
I 5 vis-a-vis de appro-
ren matidgres premig-

<

U emulsifiant biodegradabie du Ditume

Procédd, Le nouvel émuisifiant facilitera fa mise en
celvre du bitume 3 des températures réduites.

Pour fadiliter 1'application des bitumes 3 tem-~
pérature ambiante, les entreprises de travaux
publics utilisent des tensicactifs d'origine pé-
trochimigues pour les fluidifier. Or, ces der-
niers sont écotoxiques et non-biodégrada-
bles. En cas de mauvaise manipulation,

ils se dispersent en milieu naturel.

Uindustrie routiére a donc fait alliance avec

les chimistes pour meftre en ceuvre des pro-
duits biodégradables. Eiffage, 'entrepri-

se de travaux publics, s'est tournée vers les
chercheurs de I'Ecole nationale supérieu-

re de chimie de Rennes, en lle~et-Vilaine,
Leur coflaboration s'est traduite par 1a mise
au point d'un procédé pour synthétiser un
émulsifiant «bio», 3 partir de la glycine bé-
taine, I'un des coproduits de Pindustrie su-
crigre, et des alcools et aminés gras des hui-
tes de tournesol et de colza.

Résultat des travaux: un émulsifiant cationi-
que & base d'origine végétale, appelé Emul-
green, «Remplacant les tensioactifs d’origine
pétrochimique, il facilite la mise en ceuvre du
bitume a des températures réduites, tout en
étant biodégradable et bien moins toxique»,
indique le professeur Thierry Benvegnu de
FENSCR, qui estime que cet émulsifiant

sera sur le marché avant fin 2009 En 2004,
Colas avait, hai, lancé le Végécol, un Hant
100% végetal. w

Cette stratégie est partagée par
Benjamin Gonzalez, le dirigeant de
MEtabolic EXplorer, spécialisée dans
ia biotechnologie industrielle (fer-
mentation de la biomasse par des
microorganismes). La PME clermon-
toise, cotée en Bourse s'est focalisée
pour sa part sur cing produits chimi-
ques. Comme ses concurrents, elle
met en avant une diminution des
coiits de production de 304 40% en
moyenne par rapport aux procédés
pétrochimiques actuels.

SE GREFFER SUR L'INDUSTRIE
DES BIGCARBURANTS

L'argument trouve une oreille atten-
tive chez Rhodia: «De [a méme
maniére que la chimie s’est greffée
sus la raffinerie pétroliére, nous comp-
tons nous rapprocher de Vindustrie
des hiocarburants pour valoriser des
produits dérivés comme ["éthanol,
I'huile de fusel, le glycérol ou certains
dérivés dacides gras», détaille Paul-
Joél Derian, le directeur de la R&D,
Dans ce domaine, U'industrie] a pris
tne certaiine avance Sur ses concur-
fents: % des composants qu'il uti-
lise proviennent de matiéres premigres
renpuvelables (polysaccharides, cel-
lulose, acides prag naturels. ). «Ce

a0
4.7

taux devrait atteindre 15 % en 2005 »,
prévoit Paul-Jo#l Dcﬂan, qui s'inté-
resse d un autre axe de la chimie
durable, celui de Vintensification des
procédés pour réduire les cofits etles
investissements.

Ce théme fait d'alileurs 'ohjet d'un
programme de recherche en Europe,
Impulse (ire Vencadré page 713 11
constitue en France l'un des thémes
fondateurs d'Axelera, le pole de com-
pétitivité & vocation mondiale Chimie-
environnement créé en Rhéne-Alpes.
Initié en 2006, notamment par
Arkema, le CNRS, I'TFP et Rhodia, le
projet de R& D «Intensification des
procédés =, le premier 4 avoir é1é
lancé par le péle. prend corps dans
plusieurs unités pilotes. Les démons-
trations devraient intervenir entre fin
2008 ¢t début 2009, « Nous croyons
& un bouleversement au niveau des
procédés qui touchera la fabrication
des produits en mode batch (de fagon
discontinue), résume-t-il. Nous en
avons déda tiré des enseignements et
prévovens, d'icl un 4 deux ans,
Pouverture d'une unité de chimie des
polymeéres. » L'ebjectif de Rhodia:
gagner de 20 4 30% sur les codits
diinvestissement et 20% sur les
cotits vanables (matidres premiéres
et cofits fnerpétiques). & FLIANE KAN

JUlN 2008 T N® 3106 T UUSINE HOUVELRLE

que %es invent
f*acesﬁ NOUVEELIX

pﬁur vous-
scieur guide d'achat

'haque ;euda :

e Factualité des hommes
et des entreprises

& I8 stratégles des grands groupes
et des PM.E

=« ['innovation sur le pian iocal,
national et international

+ 'acees & usinenouveile.com au prix de 151 € et au fied

asmennuﬂelte‘cam et

industrie<technologies.com

e L'acceés & lintégralitd des
archives an ligne

# L'actuslité de votre profession

= Les dossiers thématigues _

;] Je préfere r'abonner & INDUSTRIE g7 TECHNBLOGIES ceul pour 1 an + 1)

Les Newsletiers

BOGAG

& industrie-technologies.com au prix de 0 € e v fiew de 105% TIL,

de ﬁﬁ’% mic, soit 13%0 de réduction. S04 15‘% :Ie fedm:imn
42 yous indique mes coordonnées :
Nom Fanction :
Hrenom E-mall
GOcietd Siret | b
Adresse : - Secteur d'acthvite ©
Sode Postal 1L i Vilie - Tel .

Hinde de régiement :

b Je souheite recevair une facture aoo

Dete at Signature

b Vauillez trouver ci-ioint e chiéguee sorrespondant, Hbelia & Pordre de CUBINE NOUVELLE.

1B




dédiés aux solutiens technigues
en matiere d'urbanisme et

DRGANISATION 1 E.T. AL T

- Fax

61418848017 - %-

Etanchdils iotale st

faibles codts de maintenance
pour les opérations de dépoiage, dempolage,
de transfert, de sirculstion, de soutirage, d'agitation,
de dosags, de proosss,..

Pompes cenfrifuges Pompes
2 enfrainement velumétriques
magnétique

Pompes videdGts

Débitmax : 240 mdh Debit max © 2100
Hauteur max : 72 m Pression max | 15 barg

Pompes dispenibdes en version ATEX

Tab: 01 6963 33 70 — Fax : 01 84 48 §2 73 ~ hwald. france@iwsid fr
ey bnvaid e






